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Información Técnica

CHILLER MARCA LABTECH MODELO H50-500 ORIGEN ITALIA
EQ226

Combinando excelencia opera�va y experiencia tecnológica con un profundo conocimiento de las necesi-
dades del cliente, LabTech ofrece el enfriador de agua con recirculación H50-500 para garan�zar condicio-
nes de enfriamiento precisas y constantes para la instrumentación.
El enfriador cuenta con una pantalla electrónica para monitorear y controlar la temperatura del instrumen-
to de -5 a 35 °C y está diseñado para funcionar a 230 V/50/60 Hz con un enchufe estadounidense estándar 
de 230 V para usar con requisitos eléctricos similares. Tiene un modo de control de temperatura PID para 
proporcionar estabilidad de temperatura a +/-0,3 C° con enfriamiento eficiente del compresor. La capaci-
dad de enfriamiento de la unidad es de 500 W a 25 C° y es ideal para usar con evaporación rota�va, 
extracción de reflujo y otras aplicaciones de instrumentos. El H50-500 �ene una capacidad de bomba de 
3,5 l/min y una presión máxima de 10 psi para circulación externa. La presión del circuito de líquido se 
monitorea y controla mediante un indicador de presión analógico.

Rango de control de temperatura : -5-35°C
Capacidad de refrigeración a 25 °C - 500 W
Modo de control de temperatura : PID
Estabilidad de temperatura : +/-0,3 C°
Capacidad de la bomba : 3,5 l/min.
Volumen del depósito: 1,8 L
Presión máxima de la bomba : 10 psi
Dimensiones (largo x ancho x alto) 19 × 10 × 19 pulgadas
Peso : 28.1227 kg. 
Número de fabricante de LabTech: LW500


